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GYLON® Style 3545

Hochleistungs PTFE-Dichtungen

Beschreibung

GYLON® Style 3545 ist ein kalandrierter Hochleistung-Dichtungswerkstoff
aus PTFE. Dieser Dichtungswerkstoff ist hergestellt mit Aul3enschichten
aus weichem kompressiblen Mikrozellular-PTFE mit einer mittleren Schicht
aus hartem druckresistenten PTFE, homogen miteinander versintert.

Ideal fir unebene Oberflachen bei gleichzeitig exzellenter chemischer

Bestandigkeit eines reinen PTFE.

Marktsegmente

Hauptvorteile

» Lebensmittel & Getranke

» Pharma

» Mindestflachenpressung 18 MPa
(180 MPa maximale Flachenpressung)

» Metallindustrie

» Auch flr emaillierte Flansche sehr gut geeignet

» Petrochemie

» GroRes Temperaturspektrum

» Chemie

» Gestoppter Kaltfluss

Zertifikate/Bescheinigungen*

» Hohe Belastbarkeit

» Hochdruck & Vakuumanwendungen

» FDA

» Exzellente Medienresistenz **

» TA — Luft Zertifikat inkl. Ausblassicherheit
(nach "alter” TA-Luft)

» Optional mit Innen- /AufRenboérdel erhéltl.

» Gute elektrische Isoliereigenschaften

» EN 13555 Kennwerte (EN1591-1 Berechnung
gemald “neuer” TA-Luft)

» Unbegerenzte Haltbarkeit

» Phthalat frei

» Wetter und UV-resistent

» Silikon frei

» ADI frei (EMEA 410/01)

Eigenschaften*

» Temperatur: -268 °C bis +260 °C

» Druck: 83 bar

» Harte nach Shore: A60

» Verfligbare Materialstarken: 1.6mm, 2.0mm, 3.2mm,
4.8mm, 6.4mm
(Weitere Materialstarken auf Anfrage)

» Kompressibilitat (ASTM F36) 60-70%

» Rickfederung (ASTM F36) 15%

» Reines PTFE (Kein Fullstoff)

* Abhangig von Produkt und Anwendungsparametern.
** \Vgl. Garlock Besténdigkeitsliste.




Zuerst priifen

Einbauempfehlung
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Bitte beachten Sie, dass die unten angegebenen Informationen dazu dienen, eine lange Lebensdauer und Dichtigkeit lhrer

Dichtungen sicherzustellen.

» Ist der gewahlte Werkstoff fir die Anwendung geeignet?
» Stimmen Temperatur, Druck und Medium mit den Betriebsdaten tberein?
» Weist die Dichtung die korrekten Abmessungen hinsichtlich Dicke,
Innen- und AuRendurchmesser fir die Komponenten auf?
» Kénnen die Schrauben die nétige Flachenpressung aufbringen?
» Wurde das Schraubenanziehdrehmoment korrekt berechnet?

Garlock bietet die Berechnung der korrekten Schraubenanzieh-
drehmomente als Serviceleistung an.

Vor dem Einbau

» Alte Dichtung entfernen und die Flanschflache von allen Rickstanden
befreien. Das beste Ergebnis erhalten Sie mit einem Metall-
Flanschschaber, einem Aerosol-Dichtungsentferner und einer flr den
Flansch geeigneten Drahtblrste. Anschliefsend den Flansch auf Schaden
prifen. Stellen Sie sicher, dass die Oberflache ausreichend eben ist.

» Eine mdglichst diinne Dichtung verwenden. Flansche, die verformt,
verbogen oder stark |6chrig sind, erfordern jedoch die Verwendung von
dickeren Dichtungen oder missen Uberarbeitet werden.

» Bei metrischen Flanschen soweit wie mdglich Ringdichtungen
verwenden. Dichtungen fir glatte Flansche haben eine groRRere
Oberflache und erfordern eine zusatzliche Flachenpressung auf die
Dichtung.

» Fur Dichtungen niemals Schmiermittel (,,Anti-Seize"”) auf Metallbasis
verwenden, da sich Partikel an der Oberflache anreichern kénnen
und so eine Flanschoberflache schaffen, die zu glatt ist, um wirksam
zu sein. Solche Beschichtungen beeintrachtigen auch erheblich die
Druckbestéandigkeit der Dichtung.

Dichtungskennwerte gemaf3 DIN EN 13555:12-2004

Einbau

» Dichtung mittig auf den Flansch setzen, dabei eventuell
Zentrierdorne verwenden. Dies ist bei Flanschen mit
Dichtleiste besonders wichtig.

Hinweis: Dichtungen nach ANSI-Norm sollten sich,
wenn sie ordnungsgemal zugeschnitten sind, automatisch
zentrieren, sobald die Schrauben angebracht sind.

» Einen Drehmomentschlissel und gut geschmierte
Befestigungselemente mit geharteten Unterlegscheiben
verwenden, um eine korrekte Anfangsbelastung sicherzustellen.

» Schrauben anziehen, um die Dichtung gleichméaRig zu
komprimieren. Dabei Uber Kreuz von einer Seite zur
anderen um den Flansch herumarbeiten.

» Samtliche Schrauben sollten stufenweise in drei Schritten
angezogen werden, gemaf} des korrekten Schraub-Schemas.

A) Zuerst auf 30 % des angegebenen Anziehdrehmoments

) Im zweiten Schritt auf 70% des angegebenen Anziehdrehmoments

) Im dritten Schritt auf 100% des angegebenen Anziehdrehmoments

) Im vierten Schritt im Uhrzeigersinn mit 100% des

Anziehdrehmoments anziehen.

» Wir empfehlen, das Dichtungssystem nicht nachzuziehen,
wenn dennoch nachgezogen werden muss, bitte das System
erst 12-24 Stunden bis auf Raumtemperatur abkihlen lassen.

» Alle geltenden Sicherheitsnormen einschliel3lich der
Verfahren zur Wartungssicherung sollten beachtet werden.

» Niemals fliissige oder metallische Anti-Haft- oder
Schmiermittel fur die Dichtungen verwenden. Die Folge
konnte ein vorzeitiger Ausfall sein.
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= GYLON® GYLON® GYLON® GYLON®
ST Einheit  Style 3501-E = Style 3504 | Style 3510 @ Style 3545
2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm 2,0 mm
Maximale Belastung wahrend 20°C| EN 135565 MPa 230 200 200 180
does Aleeue 150°C| EN 13555 MPa 180 80 160 100
o 200°C| EN 13555 MPa 180 80 140 80
250°C| EN 13555 MPa 140 60 100 60
Minimale Belastung wahrend 10 bar| EN 13555 MPa 15 7 10 12
CLALLITD 40 bar| EN 13555 MPa 23 13 14 18
o‘ min (L=0,01)
80 bar| EN 13555 MPa 30 20 20 21
Minimale Belastung wahrend MPa
des Betriebs EN 13555 | (10,20 und | <5, <5, <10 <5 <5 <5
Q s min (L=0,01) 40 bar)
Max""ca'e D:chthe'ts"'asse EN 13555 | Llmg/(s*m)] | 1,0x10E% 1,0x10E% 1,0x10E% 1,0x10E
p=20°C, p=40bar

(L) = Leckagerate
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